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La prcscntc invention concerns la fabrication de 
I'interieur tie matelas a ressorts, et cllc sc propose 
principalemcnt : 

De fournir des moyens nouvcaux et perfection- 
nes pour la fabrication automat ique de I'interieur de 
matelas a ressorts en partant d'un fil metallique; 

D'ehminer sensibiement la main-d'oeuvre nor- 
malement necessaire pour fabriquer I'interieur des 
matelas a ressorts, grace a ^utilisation d'une nou- 
velle machine specialement concue a cet effet sui- 
vant rinvention; 

De fournir une machine perfectionnee d'assem- 
blage de Hnterieur d'un matelas a ressorts, qui 
effectue en une seule fois la mise en place de 
toute une rangee dc ressorts pour Fasscmblage ; 

De fournir une machine perfectionnee d'assem- 
blage de I'interieur d'un matelas a ressorts, du 
type precite, dans laquellc un seu! cycle de ohar- 
gement des ressorts s'accomplit rapidement et effi- 
cacement pour deposer en une seule fois une ran- 
gee complete de ressorts en position d'assemblage ; 

De fournir une machine nouvelle et perfection- 
nee pour la fabrication de i'interieur d'un matelas a 
ressorts, qui evite d'avoir a manipuler a la main 
les divers ressorts a partir du moment ou ils ont 
ete formes avec le fil metallique et jusqu'a ce quMls 
soient completement assembles en groupes; 

De fournir une machine nouvelle et perfection- 
nee qui fonctionne automatiquement pour pro- 
duire des ressorts d'amortissement en fil metal- 
lique, et les charge sur des cremaiHeres ou supports 
temporaires, dont chaenn supporte une rangee com- 
plete de ressorts correctement orientes pour etre 
assembles en un groupe interieur; 

De fournir une machine de fabrication de 
Pinterieur d'un matelas a ressorts, qui fonctionne 
autonialjqiiement pour tlistribuer a un posle d'as- 
semblage d'une machine a assembler le groupe de 



ressorts, une succession de cremaiHeres individuel- 
les supportant chacune une rangee de ressorts cor- 
rectement orientes pour etre introduits ensemble 
dans la machine a assembler; 

De fournir un dispositif nouveau et perfec- 
lionne qui fabrique automatiquement des ressorts 
d'amortissement en partant d'un fil metallique et les 
charge automatiquement dans des supports de facon 
a les orienter convenablcraent par rapport a ces sup- 
ports ; 

De fournir une machine nouvelle et perfec- 
tionnee qui fonctionne automatiquement pour fabri- 
quer des ressorts en fil metallique et pour maintenir 
dans un poste d'assemblage des ressorts un debit 
assure de ressorts assembles sur des cremaiHeres, 
meme si le dispositif de fabrication des ressorts en 
fil metallique est hors de service tempo rairement. 

D'autrcs buts et avantages de Tinvention apparai- 
tront au cours dc la description ci-apres en se repor- 
tant aux dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en plan d'une ma- 
chine a fabriquer I'interieur a ressorts d'un matelas, 
suivant ('invention; 

La figure 2 est une elevation partielle d'un 
ensemble de formation d'un noyau de ressort de 
la machine, observee dans le sens des fleches 2-2 
de la figure 1; 

La figure 3 est une vue en plan du dispositif 
de formation des ressorts et de chargement de la 
cremaillere de la figure 2 ; 

La figure 4 est une coupe verticale, a plus 
grande echelle, par la ligne courbe 4-4 de la figure 
3; 

La figure 5 est une coupe verticale par la ligne 

5- 5 de la figure 4; 

La figure 6 est une coupe verticale par la ligne 

6- 6 de la figure 4; 
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La figure 7 est une coupe verticale par la ligne 

7- 7 de la figure 3; 

La figure 8 est une coupe partielle par 1a ligne 

8- 8 dela figure 7; 

La figure 9 est une coupe verticale par la ligne 

9- 9 de la figure 7 ; 

La figure 10 est unc coupe verticale par la 
ligne 10-10 de la figure 1 et represente le dispositif 
de transfert et de stoekage de la cremaillere; 

La figure 11 est une coupe verticale par la 
ligne 11-11 de la figure 10; 

La figure 12 est une coupe transversale par 
la ligne 12-12 de la figure 10 ; 

La figure 13 est une coupe du dispositif de 
stockage des cremailleres par la ligne 13-13 de la 
figure 12; 

La figure 14 est une coupe verticale par la 
ligne 14-14 de la figure 1 et represente, vu en 
bout, le dispositif d'assemblage des ressurts de la 
machine ; 

La figure 15 est une elevation de face du 
dispositif d'assemblage du groupe des ressorts de 
la figure 14; 

La figure 16 est une coupe verticale par la 
ligne 16-16 de la figure 15 ; 

La figure 17 est une vue en perspective obser- 
ved en principe dans le sens des fleehes 17-17 
de la figure 16; 

La figure 18 est une coupe partielle par la 
ligne 18-18 de la figure 15 ; 

La figure 19 est une vue en perspective de la 
structure de la figure 18; 

La figure 20 est une coupe par la ligne 20-20 
de la figure 19 ; 

La figure 21 est une vue en perspective eclatee 
du dispositif de command e de la cremaillere des 
figures 6, 7 et 20 ; 

La figure 22 est une coupe partielle par la 
ligne 22-22 de la figure 20, et indique de quelle 
maniere une cremaillere se charge dans un coulis- 
seau qui sert a 1'amener dans sa position de depot 
d'un ressort par rapport au groupe de ressorts; 

La figure 23 est une coupe semblable a celle 
de la figure 22, mais represente le coulisseau de 
chargement en position de relrait, de facon a aban- 
donner une cremaillere dc ressorts a la fin du cycle 
de depot des ressorts ; 

La figure 24 est une vue en plan partielle 
observee dans le sens des fleches 24-24 de la figure 
16, et indique de quelle maniere s'incorpore a la 
machine une structure qui rend completement auto- 
matique le chargement des ressorts dans 1'ensemble 
d 'assemblage du groupe des ressorts ; 

La figure 25 est une coupe verticale par la 
ligne 25-25 de la figure 24, et represente d'autres 
modifications de la structure qui rend completement 
aulomatique le chargement des ressorts au poste d'as- 
semblage; 



La figure 26 represente sous forme simplifiee 
le dispositif de transfert automatique des cremail- 
leres de ressorts de la fig. 25 ; 

La figure 27 est une coupe transversale d'un 
rail de support d'une cremaillere par la ligne 27- 
27 de la figure 1 ; 

Et la figure 28 est une vue en bout simplifies 
dc Feusemble de la machine d" assemblage, sembla- 
ble d'une maniere generale a la par tie inferieure 
du cote gauche de la figure 14, mais represente un 
dispositif de commando du mecanisme dc depot des 
ressorts. 

La machine de {'invention, pour la fabrication 
de Tinterieur de matelas a ressorts fa its d'un fil 
metallique, et fonctionnant automatiquement ou en 
principe automatiquement, est representee en plan 
a la figure 1. Les groupes interieurs d'un matelas 
a ressorts sont assembles dans un ensemble 40 
d*une machine qui assemble les ressorts d'amortis- 
sement en helices de fil metallique, par une bat- 
terie de trois ensembles 42 de la machine a enrou- 
ler et a nouer les ressorts. On utilise trois ensem- 
bles 12 a enrouler et nouer les ressorts, dans la 
presente forme de realisation de {'invention, pour 
obtenir avec certitude un debit de ressorts d'a- 
mortissement correspondant a la capacite d'as- 
scmblagc des ressorts de Fensemble 40 de la ma- 
chine alimentee en ressorts, suivant {'invention. 

Les figures 2 et 3 representent un ensemble type 
42 a enrouler et a nouer les ressorts. 

Chaque ensemble 42 a enrouler et a nouer dc la 
machine forme, avec un fil metallique 44. une suc- 
cession de ressorts 46 en helice a deux extremites 
en spirale. au moyen d'un dispositif automatique a 
enrouler et a nouer les ressorts, qui a ete mis au 
point anterieurement a la presente invention et qui, 
par suite, est bien connu dans ia technique consi- 
dered Une machine a enrouler et a. nouer les res- 
sorts de ce genre est decrite dans la demande de 
brevet des Etats-Unis d'Amerique sous le n° 
840.462, du 16 septerobre 1959 et intitulee : < Spi- 
ral compression spring and method and machine 
for making same». Cette machine a enrouler et 
nouer les ressorts utilise nombre des elements d'une 
machine classique a enrouler et a nouer les res- 
sorts construite par « Franck L. Wells Company 
de Kanosha (Wisconsin) . 

Les ressorts 46 sont enroules dans un ensemble 
type 42 de la machine du poste d'enroulement. dis- 
pose dans la position 48 de la machine de la fig. 2. 
Les ressorts successifs enroules au poste 48 sont 
transferes au poste de nouage 50 de Tensemble 42 
ou les extremites opposees de chaque ressort sont 
nouees par un mecanisme decrit en detail dans la 
demande de brevet precitee. 

Les ressorts sont transferes du poste d'enroule- 
ment 48 au poste de nouage 50 au moyen d'un 
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chariot 52 a mouvement alternatif qui supportc 
deux porte-ressorts 54 ct 56 separe horizon tale- 
ment par un iiitervalle egal a iVspacement cntre 
les postes 50, 48. Lc porte-ressorts 56 sert a trans- 
porter les ressorts du poste 48 au poste 50 et le 
porte-ressorts 54 soit a transporter les ressorts 
noue, du poste 50 a une position en dehors du 
parcours, eloigner do cc poste 50. 

Le dispositif de transfcrt 52 des ressorts, y com- 
pris les porte-ressorts 54, 56, qui sert a trans- 
porter les ressorts du poste de formation 48 dans 
le poste de nouage 50 et de ee poste dans une posi- 
tion en dehors du parcours, comme indique ci-des- 
sus est, comme tel, d'une construction classique sem- 
blable a celle du dispositif de transfcrt des ressorts 
prevu a cet effet dans la machine du commerce a 
enrouier et a nouer les ressorts, construite par 
<c Frank L. Wells Company ». 

Le dispositif dc transfcrt 52 des ressorts incor- 
pore dans un ensemble type 42 a enrouier et nouer 
les ressorts, tel qu'ii est decrit, foiictionne en syn- 
chronisme avee les mouvements d'enroulcment et 
de nouage des ressorts, aux postes 48, 50. Les 
mouvements synchronises du dispositif de transfert 
52 sont utilises comme source d'energie synchro- 
nisee, pour actionner un dispositif proprc a 1'inven- 
tion, pour orienter uniformement chaeun des res- 
sorts suceessifs autour de son axe pour charger 
plus faeileraent les ran gees entieres de ressorts 
ensemble dans rensemble 40 de la machine d'as- 
semblage. 

En prineipe, le dispositif de transfert 52 des res- 
sorts coniprend un chariot 58 a mouvement alter- 
natif dans un plan horizontal sur un support, 
ct sur lequel sont disposes les portc-rcssorts pre- 
cites 54, 56. Lc chariot est deplaee dans lc sens 
d'avance des ressorts par une chaine de traction 60 
actionnee par un levier 62 commande par une came 
64 montee sur un arbre a came principal 66 de 
rensemble 42 de la machine. Un ressort 68 agis- 
sant par Tintermediaire d^une chaine de trac- 
tion 70 ramenc lc chariot 58 en arriere. 

Les ressorts completement t ermines sont extraits 
du poste 50 et liberes par le porte-ressorts 54, a 
une extremite d'un couloir horizontal 72 dc guidage 
et d'orientation qui s'etend de rensemble 42 et 
s'incurve au-dessus d'un rail 74 (fig. 1 a 6) de 
support d'une cremaillere de ressorts cooperant 
avee lui, Un rail 74 de support de cremaillere dc res- 
sort est prevu (fig. 1 a 3) pour chaeun des en- 
sembles 42 a enrouier et a nouer les ressorts, de 
la machine, trois de ces rails correspondant a ces 
elements etant disposes parallelement et le long de 
la batterie de ces trois ensembles. 

Les rails 74 amenent chaeun une succession con- 
tinue de cremailieres allongees 76 de support de 
ressorts a 1'extremite en saillie du couloir dc gui- 
dage et d'orientation 72 des ressorts. La construc- 
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lion et le fonctionnement des diverses eremailleres 
76 dc support des ressorts sont decrits ci-apres 
en detail. 

Pendant que les ensembles 42 a enrouier et a 
nouer les ressorts coniinuent chaeun a fonctionner, 
les ressorts 46 sont transferee a 1'extremite d'en- 
tree du couloir de guidage 72, comme deja expli- 
que, et iJs avancent par intermittence dans ce cou- 
loir de guidage, jusqu'a son extremite en saillie. 
Ce mouvemcnt est obtenu par un train articule de 
supports 78, 80 des ressorts supportes sur des rails 
horizontaux 82, 84 dans lc couloir 72 (fig. 4 a 6) 
et qui est actionne en synchronisme avee le chariot 
58, decrit ci-dessus, du dispositif de transfert 52 des 
ressorts. 

Le support de commande 78 suit un trajet en 
courbe dans le couloir de guidage 72. II a une 
forme trapczoidale en plan et il est supporte par 
deux gaiets a joues 86 en prise avee le rail 82. 
Ces gaiets 86 sont montes pour tourner sur deux 
blocs 88 suspendus au support de commande 78. 
Un galet a joues 90 monte pour tourner sur le 
tourillon d'un bloc 92 suspendu de Tautre cote 
du support de commande 78, est en prise avee le rail 
84. Un galet exterieur 102 (fig. 3 et 5) supporte 
par le support de commande 72 et pousse par des 
ressorts 103 vers lc couloir 72 roule contre ce der- 
nier de facon a retenir les gaiets 86 contre le rail 
82 et a empecher les secousses. 

Le support de commande 78 est accouple par 
une bielle reglable 94 avee le support de commande 
80 qui est iut-meme accouple au chariot precite 58. 
Le support dc commande 80 est supporte sur les 
rails 82 ,84 par des gaiets appropries (non repre- 
sentes) semblables aux gaiets supportant le support 
de commande 78. Les supports de commande 78 et 
80 accouples Tun a I'autre et accouples avee le 
chariot 58, sont ainsi deplaces en avant et en arriere 
le long du couloir 72 quand le chariot 58 se de- 
place en mouvement alternatif entre ses positions 
anterieure et poster ieu re, comme decrit. 

Le couloir 72 de guidage des ressorts est forme 
de deux panneaux lateraux 106, 108 poses sur 
champ, espaces horizontalement (fig. 3 et 5) pour 
recevoir les ressorts entre eux. 

Chaeun des ressorts 46 avance dans le couloir 
72 entre les plaques laterales 106, 108 dans une 
position dans iaquelle leurs extremites sont en con- 
tact avee ces plaques et leurs axes sont en position 
horizon tale. Les deux rails de support precites 82, 
84 sont fixes sur les plaques 106, 108 en des points 
situes au-dessus dc la position des ressorts dans le 
couloir. Deux rebords de support 110, 112 sont 
respect ivement fixes sur les bords inferieurs des 
plaques 106, 108 du couloir et font saillie a TCn- 
terieur pour supporter les ressorts 46 pendant leur 
deplacement dans le couloir. 
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Chaque ressort 46, en penetrant dans le couloir 
72, subit une legere compression et se met en place 
en frottant contre les panneaux 106, 108 dn eou- 
loir. A cet effet. les deux panneaux lateraux 106. 
108 s'evasent vers 1'exterieur a l'cxlremhe d'entree 
du couloir 72 (fig. 3) de fagon a comprimer clia- 
que ressort 46 lorsqu'il penetre dans 1c couloir. 

Sur chacun des supports de commando 73, SO 
sont pi votes deux groupes de doigts 120 d'avancc 
des ressorts, qui s'etendent de haul en bas dans le 
couloir ^fig. 2, 4 et 5). 

Les groupes de deux doigts de commande 120 
sont pivotes sur leurs supports de commande de fa- 
con a pcrmettrc aux doigts de pi voter librement dans 
le sens des aiguilles d'une montre ^ fig. 4> et de 
passer ainsi au-dessus des ressorts dans le couloir 
lorsque les supports de commande 78, 80 vienncnt 
en arriere avec le chariot 58. Mais lorsque les sup- 
ports 78, 80 se deplacent cnsuite dans Fautre sens ou 
sens d'avance des ressorts. les doigts 120 attaquent 
ies ressorts, dans le couloir 72 et ne peuvent pas 
tourner en sens inverse des aiguilles d'une montre 
(fig. 4) de sorte qu'ils font avancer les ressorts 
46 dans le couloir. Ce mouvement d'avance inter- 
mittent des ressorts dans le couloir a pour effet 
d'amener un ressort 46 dans un poste 122 de char- 
gement de la cremaillere (fig. 4) a 1'extremite de 
sortie du couloir 72, pour cbaque cycle de fonction- 
nement de 1'ensemble 42 de la machine. 

Chaque ressort 46 en passant dans le couloir 
72 s'orienle en tournant autour de son axe dans une 
position d'orientation determinee par rapport a un 
plan horizontal, en arrivant au postc de chargement 
122 de la cremaillere. Cette operation a pour but 
d'orienter dans une position appropriee les rangees 
successives de ressorts chargees ensuite en un meme 
ensemble dans le groupe 40 d'assemblage de la ma- 
chine. 

Les ressorts sont orientes dans la position qui 
convient au moyen de deux plaques d'orientation 
124, 126, montees dans le couloir 72 a un certain 
ecartement des faces interieures des plaques 106, 
108 du couloir, ces plaques 124 et 126 s'etendant 
en direction Tune de 1'autre (fig. 5) et cooperant 
avec chaque ressort 46 au point de jonction de ses 
spires intermediates et des spires dc forme gene- 
rate circulaire des deux extremites. La construction 
des ressorts 46 apparait nettement a la figure 17. 
Ainsi qu'on peut le voir sur cette figure, chaque 
ressort 46 comprend deux spires extremes 128, 130 
de forme generate circulaire, reuniees aux extre- 
mites correspondantes des spires helicoidales inter- 
mediates 132, et les extremites anterieurement li- 
bres des spires extremes 128, 130 sont reunies aux 
spires 132 par des noeuds 134, 136 situes dans des 
positions deportees par rapport a l'axe du ressort. 
Ces elements generaux cFun ressort type 46 sont 
designes par les mcmes references a la figure 5. 



La plaque d'orientation 121 se prolongs vers le 
haut au-dela du rebord 110 de support du resort 
(fig. 5) entre la spire extreme adjacente du res- 
sort 128 et la spire adjacente 132, jusqu'au voisi- 
siage du namd 134. Etant donne que le noeud 134 
t'st deporte j)ar rapport a 1'axe du ressort. le mrud 
134, en venant en contact avec le bord superieur 
de la plaque d'orientation 124 I fig. 1 et 5l sert a 
limiter la rotation du ressort dans un >ens. eVst-a- 
dire en sens inverse des aiguilles (Func montre <fig. 
4). 

La plaque d'orientation 126 se prolongc au- 
dessnns du rail 81, entre la spire adjacente 130 de 
chaque ressort et la spire lielicoYdale adjacente 132. 
jusqu'au voisinage du no?ud 136. Celui-ci coopere 
avec le bord inferieur de la plaque 126 pour 
limiter la rotation du ressort dans fautre sens, 
c"est-a-dire dans le sens des aiguilles d'une montre 
Le bord superieur de la plaque d'orientation 
inferieure 124 est rabattu vers le has. en 110, a 
1'extremite d'entree du couloir 72, comme Tindique 
le trace en pointille de ia figure 2. De meme. It 
bord inferieur de la plaque d'orientation supe- 
rieure 126 est releve vers le haut en 142, a fextre- 
mite d'entree du couloir. 

Lorsque chaque ressort penetre dans le couloir 
72, les extremites d'entree des plaques d'orienta- 
tion 124, 126 cooperent avec les nceuds 131, 136 
des ressorts et servent a faire tourner les ressorts 
dans un sens ou dans Tautre, suivant les besoins, 
pour les orienter dans la position angulaire voulue 
par rapport a ieur axe. Le ressort est ainsi retc- 
nu dans cette position et ne peut pas tourner en se 
deplacanl dans ie couloir, du fait que les plaques 
124, 126 cooperent avec les noeuds 134, 135 des 
ressorts de la maniere decrite ci-dessus. 

Le deplaceraent de. chaque ressort 46 dans le 
poste 122 de chargement des cremailleres, decrit ci- 
dessus en se reportant a la figure 4, Tamene au- 
dessous de la tete 144 de chargement de la cre- 
maillere, qui est animee d'un mouvement alternaiif 
en synchronisme avec 1'ensemble 42 dt? la machine 
par une commande pneumatiquc 146. Un interrup- 
teur de minuterie 148 est actionne par le levier 
62 de commande du chariot de transfert 58 des 
ressorts, et il est connecte avec une electro-valve 
150 qui met en action la commande 146 pour abais- 
ser la tete 144 pendant la course de retour du 
chariot 58 qui ramene en arriere les supports de 
commande 78, 80 et les doigts 120. Le chariot 
58 actionne un interrupteur 152 sur 1'ensemble 42 de 
la machine, au moment ou il arrive dans sa posi- 
tion de retrait. Cet interrupteur 152 est connecte 
a l'eiectro-valvc 150 de la commande 146 pour 
ramener la tete 114 de chargement des ressorts dans 
sa position haute ihitiale. lorsque le chariot 58 
fail avancer les ressorts dans le couloir 72. 
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Chnquc* course* dcseciidante de la tetc 114 de rhar- 
gement des ressorts, intnxltiit un report 46 dans lc 
posie de enlargement 122, cle hunt en has, clans mi 
support scmi-cylindrique 151 ouvert vers le Iiaut et 
monte snr une rremaillerc 76 supportee par mi des 
rails 74 et situee au-dessous du poste 122. Cha- 
cun des supports 15'L est concu pour en tourer les 
spires helicui dales intermedial res 132 d'un ressort 
46 pousse do haul en has dans le support (fig. 7 
et 8). Lrs supports 154 sont ouverts vers le haut 
(fig. 4) et le rayon de courburc de leur forme 
semi-cylindrique est choisi de facon a faire subir une 
contraction diametrale aux spires heiicoTdales d'un 
ressort pousse de haul en has dans le support, 
en exercant ainsi sur chaque ressort une artion de 
retenue dans son support. Cetle action de retenue 
et resultant de la tendance du ressort a se detendre 
dans son support est completee par une legere con- 
traction de JYxtrcmitc snpericure on dVntree du 
support dans lequel le ressort est depose. 

Alors que la friction entre chaque support 154 et 
le ressort 46 enfonee de haut en has par Taction de 
la tete 144 sort a retenir re ressort en honnc posi- 
tion d'orientation, ce dernier est encore retenn par 
contact avee nn crochet de j position 160, fixe sur 
un cote du support (fig. 8) et prolonge latera- 
lernent au-dela de ce cote, comme montre. L'extre- 
mite libre 162 de chaque crochet de position 160 
est coudee en direction de 1'axe du support de facon 
a entourer une extremite des spires heiicoTdales d'un 
ressort adjacentes au noeud 134 de ce ressort. Le cro- 
chet 160 venant ainsi en prise avec le ressort donne 
encore la certitude que le ressort ne peut pas tour- 
ner ni se deplacer dans le sens axial a partir de 
la position dans iaquelle la tele de chargemenl 
144 Fa place dans le support correspondant. 

Les ressorts 154 sur lesquels les ressorts sont 
deposes au poste 122, font par tie des cremailleres 
allongees precitees 76 sur lesquelles lis sont fixes. 
Une cremaillere 76 est representee a titre d'exem- 
ple en elevation laterale, a la figure 12, en plan 
a la figure 8 et en coupe transversal e a la figure 9. 
Chaque cremaillere 76. y compris ses supports 154 
des ressorts, est concu e pour recevoir et supporter 
d'abord une serie lineal re de ressorts d'amortisse- 
ment 46 qui forment ensuite a Finterieur du matelas 
une rangee complete de ressorts dans Fensemble 40 
de la machine d'assemblage. 

Chaque cremaillere 76 comprend une poutre droi- 
te, longitudinale, de support 164 formee dans Fe- 
xemple represents par deux cornieres 166, 168, 
fixecs dos a dos contre des supports 170 diriges vers 
le has k partir des supports individuels 154 des 
ressorts (fig. 7 et 9). Des pattes 172 dirigees vers 
le bas a partir de la surface inferieure des supports 
respectifs 170 (fig. 7) cooperent avec un dispositif 
diviseur qui fait avancer la cremaillere par inter- 
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mittenee dans le poste 122 de chargement des res- 
sorts. ainsi qifon le verra plus loin. 

Les ailcs inferieures 174, 176 des cornieres 166, 
168 sont orientees vers Fexterieur, en sens inverses 
ct serveni de semelles fixes pour supporter la cre- 
maillere sur une structure de transfert decrite ci- 
apres. Deux pattes 178, 180 sont formees aux extre- 
mites de la poutre longitudinale 164 de chaque cre- 
maiilere 76, et ont une forme rectangulaire (fig. 
12 et 17). Ces pattes 178, 180 sont orientees de 
facon a presenter leur plus grande dimension dans 
le sens horizontal lorsque la cremaillere est suppor- 
tee par les ailes (fig. 17). 

Une serie de cremailleres 76 disposee bout a bout 
est amencc le long de chacun des rails 74 (fig. 1) 
au poste de chargement 122 des ressorts des "ensem- 
bles correspondants a enrouler et a nouer de la 
machine. Les cremailleres sont ainsi deplacees sur 
chacun des rails 74 jusqu'au voisinage de Fensem- 
ble 42 de la machine cooperant avec elles, au 
moyen d'une courroie sans fin 182 disposee dans 
le rail pour altaquer les pattes 172 de chacune des 
pout res de cremaillere 164, de facon a -pousser par 
frottement la cremaillere le long du rail dans la di- 
rection du poste correspondant 122 de chargement 
des ressorts (fig. 1 et 27). Chaque courroie 182 
est en trainee d'un moteur continu par un moteur 
correspondant 184, accouple a la courroie par une 
transmission 186. 

Lorsque chaque cremaillere 76 arrive au voisinage 
du poste correspondant 122 de chargement 
des ressorts, elle avance pas a pas, par intermittence, 
pour amener ses supports successifs 154 en aligne- 
ment avec le poste d'avancement. Ce resultat est 
obtenu par le mouvement alternatif d'une barre 
d'avancement allongee, montee pour coulisser dans 
le rail correspondant 74 au voisinage du poste 122 
de chargement des ressorts (fig. 7 et 9). Le rail 
74 est forme en principe par deux elements late- 
raux, paralleles 190, 192 espaces Fun de Fautre 
(fig. 9) pour menage r entre eux un intervalle de 
passage de la harre d'avancement pas a pas 188, qui 
est supportee entre les elements 190, 192 du rail 
par des supports inferieurs 194, 196 (fig. 7). 

La barre d'avancement pas a pas 188 du rail est 
animee d'un mouvement alternatif par un moteur 
pneumatique 198 monte sur la face inferieure du 
rail correspondant et accouple a la barre d'avan- 
cement, comme le montre la fig. 7. Deux diquets 
200, rappeles par la gravite, sont pivotes sur la 
barre d'avancement 188 (fig. 7) et cooperent avec 
les pattes 172, dirigees vers le bas, des cremailleres, 
pour faire avancer ces cremailleres par rapport au 
poste de chargement 122 lorsque lc moteur 198 
fait avancer la barre 188 dans ie sens longitudinal. 
Lorsque cette barre revient en arriere dans Fautre 
sons, les cliquet* 200 passent librement sur les 
pattes 172 de la cremaillere qui reste ainsi dans sa 
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position avancee jusqu ? a ce que la barre 188 avancc 
de nouveau. 

Le moteur pneumatique 198 est comma rule, par 
une electro-valve 202 elle-meme commandee par les 
interrupteurs 118, 152. cites a propos de la figure 2. 
Le moteur pneumatique 198 est minute de facon a 
faire avancer un nouveau support 154 dans le poste 
de chargememt 122. lorsque 3e chariot 58 agit pour 
introduire un nouveau ressort dans ce poste. La cre- 
maillere 188 est ramenee en arrierc pendant la 
course descendanle de la tete 144 de chargement des 
ressorts et pendant le mouvement de retour du cha- 
riot 58 a sa position initiale. Les cremaiHeres 76 sunt 
construiies de fagon que Pintervallc entre le der- 
nier support 154 d'une cremaillere 76 qui sc deplacc 
dans un poste de chargement 122. et le premier 
support 154 de la cremaillere suivantc, soit egal a 
TintervaHe qui separe les supports adjacents 151 de 
chaque cremaillere. 

Les cremaiHeres successives qui avancent autoraa- 
tiquement sur chaque rail 74 se ch argent ainsi au- 
tomatiquement avec des ressorts 46 convenablement 
orientes et fabriques automatiquement avec un fil 
melallique comme decrit. 

Les cremailleres successives chargees de ressorts 
au poste de chargement 122. sont deplacees le Ions: 
des rails correspondants 74 par les courroies sans 
fin 204 montees dans ces rails et s'ctcndant du 
poste de chargement 122 a un dispositif de stockage 
automatique et a des moyens de distribution 206 
qui recoivent des cremaiHeres de chacun des rails 
74, comme on le verra ci-apres. La construction et 
le fonctionnement des courroies 204 de commande 
des cremailleres dans les rails 74. sont semblables a 
ceux des courroies sans fin 182. decrites plus haut. et 
servant a deplacer les cremailleres dans le poste de 
chargement 122 des ressorts. 

Le dispositif de stockage automatique et de distri- 
bution 206 (fig. 10 a 13) comprend un chassis 
208 place a Pextremite de sortie des rails 74. el sur 
lequel sont montes deux supports de courroies 210. 
212, espaces dans le sens lateral, dans des positions 
situees au-dessous du prolongement des rails 71 
et s'etendant dans le sens transversal d'un rote des 
prolongements des rails 74 dans une direction inch- 
nee de has en haut (fig. 1, 10 et 12). Les cour- 
roies sans fin 214 passent sur des poulies 216. aux 
deux extremites du chassis 208, pour presenter res- 
pectivement deux brins superieurs 218 supported par 
les supports respectifs 210, 212, et s'etendant dan? 

sens longitudinal sur toute la longueur des sup- 
ports de courroie. Les deux courroies 214 sont en- 
trainees en mouvement continu par un moteur 219 
acconple. avec une des poulies 216 (fig. 10). 

Les cremaiHeres 76 chargees de ressorts et de- 
chargees des extremites de sortie des rails respec- 
tifs 74, se deplacent sur trois supports paralleles 
222 fixes sur un chassis 224 (fig. 10 et 11) articule 



sur le bati 208 par un axe 226 qui lui permet d ? os- 
ciller entre une position horizon tale norrnale I fig. 
10 > et une position inferieure decrile ci-apres. Le 
chassis de montage 221. pour les supports 222 des 
cremaiHeres est deplace entre sa position horizontal*' 
norrnale (fig. 10) et une position inferieure dans 
laquelle il est incline de haut en has a partir de 
la position representee, sous Faction dun moteur 
pneumatique 228 accouple avec lui par une tige de 
piston 230. 

Les supports de cremaillere 222 sont disposes ?ur 
le chassis 224 de facon que, lorsque ce chassis oc- 
cupe sa position horizontal norrnale. les supports 
222 so.'it dans le prolongement des extremites de 
sortie des rails correspondants 74, comme deja dit. 
Par suite, les cremailleres chargees 76 quit tent Ion- 
gitudinalement Irs rails 74 et arrivent sur les sup- 
ports 222 ou elles sont arretccs par une butee 232 
disposee sur le support 212 de la courroie (fie. 
11). 

Les deux extremites de chaque cremaillere 76 sup- 
portees par un des supports 222, s'etendent au-dessus 
des brins superieurs 21S des courroies correspon- 
dantes 214. Le moteur de commande 223 agit perio- 
diquement pour faire pivoter le chassis 224 de haut 
eh bas, ce qui permet aux deux extremites des cre- 
mailleres 76 anterieurement supportees par les sup- 
ports 222 de venir reposer sur les brins 218 des 
courroies. Des interrupteurs appeopries 234 montes 
sur les supports 222 des cremailleres (fig. 11) sont 
connectes a une electro-valve 236 de commande du 
moteur 228, pour abaisser le chassis 224 lorsque les 
supports 222 sont charges par des ressorts. Lors- 
qnun ou plusieurs des ensembles 42 a enrouler et 
nouer les ressorts, de la machine, sont hors service, 
les interrupteurs de commande 234 des supports 
222 correspondants des cremailleres peuvent etre 
ouverts pour faire fonctionner automatiquement le 
moteur 228 sous Feffet du mouvement des cremail- 
leres sur les supports 222 correspondant aux en- 
sembles 42 en service, de la machine. 

Les cremailleres 76 abaissees sur les brins 218 
des courroies par le mouvement de descente du chas- 
sis 224, ainsi qu'il a ete decrit, sont supportees 
et deplacees dans le sens transversal par les brins 
des courroies le long des supports 210, 212 qui 
s'etendent lateralement en s'eloignant des supports 
222 des cremailleres. 

Les brins de courroie 218 font monter les. cre- 
mailleres 76 sur les supports inclines 210, 212 jus- 
qu'a ce que la cremaillere la plus elevee vienne en 
contact avec une butee retractable 240, qui vient en 
saillie vers le haut dans le trajet suivi par les 
cremailleres. de facon a arreler la cremaillere la 
plus elevee au moment ou elle arrive au voisi- 
nage des extremites superieures des brins 218 
des courroies. Cctte butee 240 (fig. 13) est com- 
mandee par un electro-aimant 242, qui fonctionne 



en synchronisme avec le moteur de commande 228, 
de facon a faire monter la butee 240 en position 
d'arret de la crcniaHIere lorsque le chassis 221 
est abaisse pour plater d'a litres eiemailleres sur 
Jes brins 218 des courroies. Apres que la cremail- 
lere la plus elcvce 76 a etc arrctco par la hulcc 
240, les cremailleres suivantes continuent a monter 
jusqu'a ce qifelles soient arretees par contact avec 
les ressorts portes par les cremailleres suivantes. Le 
mouvement des courroies 214- se poursuit, tandis 
que les brins 218 glissent sous les cremailleres rete- 
nues de la maniere decrite ci-dessus. 

Les supports 210, 212 des courroies et leurs brins 
superieurs 218 sont suffisamment etendus pour rece- 
voir un nombre reiativement grand de cremailleres 
76 disposees Tune a cote de 1'autre sur les brins de 
courroie entre la butee 240 et les supports mobiles 
222 des courroies. On peut augmentcr la longueur 
de cette structure pour recevoir tout nombre desire 
de cremailleres 76 qui, com me on va le voir, sont 
maintenues en reserve en superposition aux brins 
218 des courroies pour alimenter {"ensemble 40 de 
la machine a assembler. 

Lorsque les cremailleres 76 deposees par les sup- 
ports 222 sur les brins 218 des courroies, ont ete 
en trainees hors d'alignement par rapport a res 
supports, le moteur 228 ramcne les supports 222 
en arriere dans leur position normale. 

Lorsque les brins 218 des courroies ont ete ecar- 
tes des cremailleres 76. dans le sens transversal des 
supports 222, elles sont soulevees temporaire- 
ment au-dessus de ces brins par deux supports 
paralleles 250 de stockage des cremailleres dispo- 
sees entre les supports 210, 212 des courroies (fie;. 
12 et 13). Les deux supports 250 de stockage des 
cremailleres s'etendent entre un point voisin des 
supports mobiles 222 et les extremites super i cures 
des brins 218 des courroies. 

Le mouvement des supports 250 de stockage des 
cremailleres entre une position superieure (fig. 10 
et 12) et une position inferieure. a pour effet de 
deposer les cremailleres sur les brins 218 des cour- 
roies et il est commande par un moteur pneuma- 
tique 252 (fig. 10 et 13) qui, par I'intermediaire 
d'une transmission articulee 254, actionne un dis- 
positif a cremaillere ct pignon 256, pour soulever 
les supports 250. 

Plusieurs cremailleres 76 reposent normalement 
sur les supports de stockage 250, qui les retien- 
nent au-dessus des brins 218 des courroies. 

Lorsqu'il est neeessaire d'alimenter en ressorts 
Fensemble d'assemblage 40 de 1'interieur du matelas, 
on abaisse periodiquement les supports 250 de stoc- 
kage des cremailleres pour faire reposer les cre- 
mailleres sur les brins 218, en mouvement, des cour- 
roies. A ce moment, la butee 240 ( fig. 13) est ra- 
menee en arriere pour permettre a la cremaillere 
la plus elevee sur les brins 218 des courroies, de 
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passer de ces brins sur un rail 258 de transfert des 
cremailleres supporte en position transversale ad- 
jacente aux extremites superieures des brins 218 des 
courroies (fig. 10 et 13). 

Le mouvement d'une cremaillere 76 sur le rail 
de transfert 258 actionne un interrupteur 260 (fig. 
13), qui est connerte a une electro-valve de com- 
mande 262 du moteur 252, pour soulever immedia- 
tement les supports 250 de stockage des cremail- 
leres et soulever les cremailleres suivantes au-dessus 
des brins des courroies. Si on le desire, I'interrup- 
teur 260 peut etre connecte a. 1'electro-aimant 242 
pour amener la butee 240 en position de blocage 
des cremailleres, des qu'une cremaillere a ete placee 
sur le rail de transfert 258. 

Le rail de transfert 258 est supporte pax un paral- 
lelogramme articule 264. actionne par un moteur 
pnetimatiquc 266 qui soul eve 1c rail dc transfert 
258 a la hauteur desiree des qu'une cremaillere 
a ete deposee sur ce rail. On peut faire corres- 
ponds le fonctionnement du moteur de commande 
266 avec le depot d'une cremaillere sur le rail 258, 
en connectant Tinterrupteur 260 de facon a com- 
mander une electro-valve 268 (fig. 13) de com- 
mande du moteur 266. 

Si 1'on considere en resume le fonctionnement du 
dispositif automatique de stockage et d'approvision- 
nement 206 des cremailleres, on voit que le chassis 
oscillant 224 est supporte normalement en position 
horizontale pour placer les supports 222 des cremail- 
leres en alignement avec des rails 74, et les sup- 
ports 250 dc stockage des cremailleres sont norma- 
lement supportes en position haute pour supporter 
une reserve de cremailleres au-dessus des brins 218 
des courroies. Les supports de stockage 250 des cr& 
mailieres sont temporairement abaisses de temps en 
temps pour faire passer une cremaillere, par les 
brins 218 des courroies, sur le rail de transfert 
258, puis ils sont releves pour supporter les cremail- 
leres restantes. Ce mouvement est synchronise avec 
le fonctionnement de 1'ensemble d'assemblage 40 
de la machine de fagon a distribuer les cremail- 
leres successives necessaires a cet ensemble. 

Pendant que les supports 222 des cremailleres se 
chargent avec des cremailleres provenant dea rails 
74, les supports de stockage 250 et les supports 222 
eux-memes sont abaisses de temps en temps, tandis 
que la butee 240 est dans sa position de Wocage des 
cremailleres. Les cremailleres descendent ainsi sur 
les brins 218 des courroies qui transported toutes 
les cremailleres en positions paralleles juxtaposees, 
au-dessus des supports 250 qui sont ensuite soule- 
ves pour supporter les cremailleres au-dessus des 
brins 218 des courroies, comme decrit. 

La longueur de la partie 258 du rail de trans- 
fert mobile verticalement, et decrit ci-dessus en se 
reportant aux figures 10 et 13, est suffisante pour 
supporter une seuie cremaillere 76. Lorequ'une seule 
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cremaillere 76 est chargee sur la partic 253 du rail, 
le moteur 266 amene cette partie 258 en alignement 
avec un rail fixe 270 de transfer! (fig. 1 et 15 a 
17), qui s'etend de la partie de rail 258 au-dessus de 
et en alignement avec une partie 272, ou etrangle- 
ment de reception des ressorts de l'ensemble 40 dc 
ia machine d'assemblage. 

Le rail 270 de transfer! des cremailleres (fig. 15 a 
17) qui s'etend en alignement avec l'etranglement 
272, est pourvu d'une serie de galets 274 prevus 
pour supporter les ailes 174. 176 des cremailleres 
successives 76. Des moyens sont prevus pour depla- 
cer les cremailleres successives dans le sens longitu- 
dinal sur le rail 270 en alignement avec l'eirangle- 
ment 272. A cet effet, on pout incliner le rail 270 de 
haut en has ou on peut recourir a des moyens dc 
rommande appropries pour deplacer les cremail- 
leres successives dans le sens longitudinal sur le 
rail. 

Les cremailleres successives 76 qui se deplacent 
longitudinalement sur le rail 270, sont arretees en 
alignement longitudinal avec l'etranglement 272 
par contact avec des butees appropriees 276 (fig. 

15) . 

On remarquera en se reportant aux figures 14 a 
17, que Felranglement 272 de reception des ressorts, 
s'ouvre vers Fexterieur et vers Favant. La largeur 
de l'etranglement 272 obscrvee a Pentree (fig. 15) 
correspond a la largeur de la partic interieure a 
ressorts 278 du matelas (fig. 1) qui est asserablee 
dans f ensemble 40 de la machine. En d'autres ter- 
mes, la largeur de 1'etranglement 272 est au moins 
egale a la longueur des ran gees successives des 
ressorts 46 qui s'assemblent pour former la par- 
lie interieure a ressorts 278 du matelas. 

L'etranglement 272 de reception des ressorts s'e- 
tend jusqu'a un poste 280 d'assemblage des res- 
sorts (fig. 16) situe dans l'ensemble 40 de la ma- 
chine, el dans lequel sont assemblies les rangees 
successives de ressorts, comme decrit ci-apres. Les 
ressorts sont amenes dans le poste d'assemblage 280 
pour etre poses d ? une maniere generalc sur une 
extremite. Cette orientation des ressorts 46 dans le 
poste d'assemblage 280 a pour effet de placer 
une partie d'une spire d'extremite 128 de chaque 
ressort entre deux machoires superieures 282 d'as- 
semblage des ressorts et une partie de la spire de 
1'autre extremite 130 du ressort entre deux machoi- 
res inferieures 284 d'assemblage des ressorts (fig. 

16) . L'ensemble d'assemblage 40 de ia machine 
comprend deux machoires superieures 282 et deux 
machoires inferieures 284, pour chaque ressort 
d'une rangee 278 a assembler dans le matelas. Le 
fonctionnement de l'ensemble 40 de la machine pour 
assembler entre elles les rangees successives de res- 
sorts 46 arrivant au poste d'assemblage 280, est de- 
crit en detail ci-apres. 

On remarquera, en se reportant aux figures 14 et 



16. que les ressorts 46 transported par chacune des 
cremailleres 76 qui avancent sur le rail 270 en 
alignement avec l'etranglement 272 sont supportes 
en position generale horizontale. De plus, les res- 
sorts et les cremailleres sont situcs au-dessus du 
niveau de l'etranglement 272 (fig. 16). 

Des moyens sont prevus pour faire passer chaque 
cremaillere 76 d'une position sur le rail 270 r au- 
dessus de l'etranglement 272 a un niveau inferieur 
en alignement avec le cote ouvert de cet etrangle- 
ment, tandis qu'en meme temps ces moyens font 
tourner les cremailleres d'un angle d'environ 90° 
pour amener les ressorts supportes par les cre- 
mailleres en position verticale pour les faire pas- 
ser dans le poste d'assemblage preeite 280 dans le- 
quel ils sont disposes verticalement ainsi qu'il a 
deja etc dit. 

Les cremailleres successives 76 recoivenl un mou- 
vement completement automatiquc pour deposer les 
rangees successives de ressorts dans le poste d'as- 
semblage 280. Le dispositif qui provoque ce mou- 
vement automatique est decrit en detail ci-apres 
en se reportant aux figures 24 et 25; il permet 
d'eviter toute intervention active de 1'operateur. 

Toutefois, il peut arriver que certains usagers de 
cette machine preferent charger un operateur de 
surveiHer le chargement des ressorts au poste d'as- 
semblage 280. II est avantageux, pour empecher 
Fattention de cet operateur de faiblir, de lui im- 
poser une tache simple et facile qui lui permette 
de participer au fonctionnement de la machine sans 
en ralentir Taction. 

Les disposltifs des figures 14, 16 et 17 permet- 
tent a 1'operateur de participer ainsi, dans une me- 
sure limitee, au fonctionnement de la machine. 

Lorsqu'une cremaillere 76 se deplace le long du 
rail 270 en alignement avec l'etranglement 272, 
les ressorts supportes par les cremailleres sont en 
position generale horizontale ainsi qu'il a deja ete 
dit, et les pattes rectangulaires 178. 180. sur les 
extremites des cremailleres sont dans une position 
dans laquelle leurs grands cotes sont horizontaux, 
c*esl-a-dire que les pattes sont aussi tournees a 
plat, comme 1'indique la patle 180 (fig. 17). Le 
mouvement de chaque cremaillere en alignement lon- 
gitudinal avec l'etranglement 272 amcne, ainsi qu'il 
a ete dit, les deux pattes de guidage 178, 180 
de la cremaillere en alignement avec deux ensembles 
de guidage 290 disposes aux extremites de l'etran- 
glement 272 en positions symetriques. 

Les ensembles de guidage 290 comprennent cha- 
cun (fig. 16 et 17) une plaque verticale fixe 292, 
qui s'etend en avant et vers le bas a partir du 
rail 270 de cremaillere. 

Une fenetre de guidage 291 des pattes de la cre- 
maillere est delimitee sur la face de chaque pla- 
que 292 forma xit Telranglement 272 de reception 
des ressorts de l'ensemble 40 dc la machine. Ainsi 
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qu on pout le voir, la f met re de guidage 294 de 
la pattc de la cremaillere est deiimitee par deux 
guides 296, 298, espaces dans le sens longitudinal, 
fixes sur la plaque 292 (fig. 17). La fenetre 
294 ainsi deiimitee s'etend vers lr has et elle est 
legerement inclinee en arriere jusqu'au Lord infe- 
rieur de la plaque 292, a Pendroit ou la largeur 
de Pelranglement n'est que legerement plus grande 
que Pepaisseur d'une patte 178, 180 de la cremail- 
lere. La fenetre 294 s'elargit vers son extrcmite supe- 
rieure de facon a menager un intervaJle suffisant 
pour faire tourner une patte de guidage de la 
cremaillere dans la fenetre, pour permeltre a la 
cremaillere de tourner plus faeilement de la maniere 
decrite ci-apres. L'exlremile superieure de chaque 
fenetre 294 se trouvc legerement au-dessous du ni- 
veau des pattes 178, 180 de la cremaillere 76, sup- 
purlee par le rail adjacent 270. line cremaillere 
76 avancant le long du rail 270 en alignement 
longitudinal avec l'etranglement 272 de chargement 
des ressnrls, deer it ci-de?sus, est supporlee pour 
son mouvement en avant a pavlir du rail 270, pour 
faire penetrer les pattes 178, 180 de la cremail- 
lere dans les fenetres 291 des elements de gui- 
dage 290. 

A cet efTct, un support de patte 300 est fixe sur 
chaque plaque 292 (fig. 16 et 17), et s'etend de 
la fenetre 294 avec son cxtremite en portc a faux 
au-dela de la plaque 292 jusqu'au trajet suivi par 
une cremaillere 76 le long du rail 270. La partie 
en porte a faux de chaque support 300 presente une 
surface de glissenient horizontal*: 302 silucc juste 
au-dessous d'une des pattes adjacentes 178. 180 de 
la cremaillere. 

Un opera ten r dehout devant l'etranglement 272 
de chargemenl des ressorts, n'a qu'a saisir la base 
d'une cremaillere 76 supporlee par le rail 270 et a 
la tirer en avant en faisant ainsi glisser les pattes 
178, 180 de la cremaillere sur les surfaces horizon- 
tales 302 des supports 300. Les surfaces de glisse- 
ment 302 des supports 300 sc raccordent avec les 
hords superieurs 304 de ces derniers, inclines vers 
le has dans la direction des extremites superieures 
des fenetres de guidage 294 des pattes (fig. 16 el 
17). Les pattes 178, 180 des cremailleres ont ten- 
dance a glisser de haut en has sur les surfaces de 
support 304 de la fenetre 294. 

La position de la main de Poperateur saisissant 
le rebord 174 de la base de la cremaillere 76, est 
situee en avant du centre de gravite de la cre- 
maillere et des ressorts. Par suite, Jorsque les pattes 
178, 180 de la cremaillere atteignent les extremites 
superieures des fenetres 294, elles tombent dans 
ces dernieres. La legere action de stabilisation exer- 
cee par Poperateur en saisissant le rebord ante- 
rieur 174 de la cremaillere, la fait hasculer en ar- 
riere d'un angle d'environ 90 p . et les pattes 178, 180 
descendent dans les fenetres 294 (fig. 16). La sec- 
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tion de chaque fenetre diminue progressivement 
pour orientcr sur champ la patte correspondante de 
la cremaillere lorsqirelle sort de la partie infe- 
rieure de la fenetre de guidage. II en resulte que 
chaque cremaillere 76 tourne avec certitude de 90° 
cntre 1c moment ou elle quitte le rail 270 et celui 
ou les pattes des cremailleres sortcnt des fenetres dc 
guidage 294. 

Les deux fenetres de guidage 294 des pattes 178, 
180 des cremailleres les dirigent dans le dispositif 
de support et de tra«sfert des cremailleres, qui effec- 
tue une translation laterale de la cremaillere dans 
l'etranglement 272 pour amener en meme temps 
une rangee complete de ressorts au poste d'assem- 
blage 280 des ressorts. 

Le dispositif qui effectue la translation de cha- 
que cremaillere dans l'etranglement 272 de reception 
des ressorts, provoque le mouvement simultane 
des deux extremites de la cremaillere et comprend 
une structure connexe cooperant avec les extremites 
respect ives dc chaque cremaillere qui sont sensible- 
ment symetriques. La structure qui coopere avec 
chacune des extremites d'une cremaillere est desi- 
gnee dans son ensemble par 306 aux figures 14 a 
17. 

La fenetre de guidage 294 des pattes de la cre- 
maillere (fig. 16 et 17) dirige une patte de cre- 
maillere 278 dans une saignee verticale 308 d'un *' 
bloc de guidage 310 supporte par un coulisseau 312 
pour subir une translation sur un rail de support 
314 (fig. 16, 17 et 21). On rappellera que les struc- 
tures 306 de support des cremailleres sont symetri- 
ques Pune de Pautre, pour supporter les extre- 
mites respectives d%mc cremaillere, et sont disposees 
en alignemenl avec les deux extremites de Petran- 
glement 272 de reception des ressorts. II existe 
done deux rails de support 314 qui s'etendent vers 0 
Parricre, parallelement Pun a Pautre, au-dela des 
extremites de Pextremite 272. 

La construction de chacun des ensembles 306 de 
support et de commande des cremailleres, est re- 
presentee d'une facon plus detaillec aux figures 18 
a 20. Commc on peut le voir, les rails de support 
314 sont formes chacun par une corniere 314. Le 
coulisseau 312 est aussi forme par une corniere qui 
repose sur une aile verticale de la corniere 314 
qui sert de rail de support. 

H V a lieu de remarquer tout particulierement 
que la saignee precitee 308 du bloc 310, qui regoit 
la patte de la cremaillere dehouche, a son extre- 
mite inferieure dans un evi dement correspondant 
316 du coulisseau 312, en face du bord superieur 
adjacent du rail 314. 

Pour recevoir une cremaillere 76, les coulisseaux 
312 des ensembles 306 sont actionnes pour amener 
la saignee 308 et Pevidement 316 du bloc 310 et du 
coulisseau 312 en alignement avec les extremites 
inferieures des fenetres 294 de guidage des pattes 
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(fig. 16, 17, 19, 20 et 22). Les pattes de guidage 
178, 180 des cremaiileres arrivees dans la saignee 
308 du bloc el FevidemenL 316 du coulisseau, 
rcposent aiors sur les bords superieurs des rails 
de support 311 pour rcccvoir un mouvement vers 
1'interieur, le long des rails. 

Les mouvements synchronises des coulisseaux 312 
sont obtenus par une transmission articulee com- 
mune accou plant cos coulisseaux 312 des deux en- 
sembles 306. A cet effet, deux bras 320 de coor- 
dination des mouvements sont montes. sans pou- 
voir tourner, sur un arbre commun 322 ffig. 15) 
et ils sont accouples. par deux bielles 324 (fig. 14, 
16, 18 et 19) aux coulisseaux correspondants 312. 
Chaque bielle 321 ( fig. 18 et 19) est articulee sur 
le coulisseau correspondant 312 par un bloc- 
tourillon 326 fixe sur le coulisseau, en arriere du 
bloc 310. 

Aprcs que chaque cremaillere de support des res- 
sorts a ete deplacee en avant et vers 1c bas dc la 
maniere decrite ci-dessus, pour engager ses pattes 
178, 180 dans les saignees 308 des blocs 310, 
un simple effort lineaire exerce sur la cremaillere 
dans le sens horizontal la ramene en arriere. Dans 
ce cas, ce mouvement de retrait est effectue a la 
main, la cremaillere etant supportee par les rails 
314 et ne pouvant recevoir, qu'un mouvement de 
translation par la structure decrite ci-dessus, qui 
provoque les deplacements simultanes et synchroni- 
ses des blocs de guidage 310, quoique Feffort 
de commande puisse etre applique a la cremaillere 
d'une maniere dissymetrique. 

Le simple mouvement lineaire d'une cremaillere 
ainsi provoque fait penetrer les ressorts qu'elle sup- 
porte dans 1'etranglement 272 qui est pourvu (fig. 
16 et 17) des deux plaques 328. 330 de compres- 
sion des ressorts qui divergent vers Fexterieur, 
com me montre. Les extremites superieure et infe- 
rieure des ressorts 46 transportes par une cremail- 
lere en mouvement vers Tamere viennent en con- 
tact avec les plaques 328, 330 qui compriment 
legerement les ressorts lorsqu'ils se deplacent dans 
le poste d'assemblage. 

Pendant la phase de Toperation normale de char- 
gement des ressorts, dans laquelle les ressorts sont 
deplaees vers 1 'arriere dans le poste de chargement 
des ressorts 280. les machoires d'assemblage 282 
et 284 des groupes superieurs et inferieurs sont 
ecartees i'une de 1'autre ( fig. 16). T,e mouvement en 
arriere de la cremaillere 76 supportant les ressorts 
les amene dans les positions dans lesquelles les 
parties posterieures des spires inferieure et supe- 
rieure penetrent entre les machoires d'assemblage 
ouvertes 282, 284. 

La cremaillere 76 des ressorts est immediatement 
en position de retrait vers FavanL Les ressorts de- 
poses au poste de chargement 280 sont maintenus 
dans le poste d'assemblage par les machoires d'as- 



semblage 282, 284, grace a quoi les ressorts sont 
extraits des supports 154 de la cremaillere lors- 
qu'elle se deplace vers 1'avant. 

Une rangee complete de ressorts est deposee ainsi 
en meme temps au poste d'assemblage 280 des 
ressorts. 

La cremaillere vide 76 est deplacee cn avant 
an-dela du poste de chargement ffig. 16 et 22), 
ou elle reposait sur les blocs 310. EHe est ainsi 
deplacee en avant au-dela du poste de chargement 
jusqu'a un poste de dechargement (fig. 23) dans 
lequel les entailles 3G8 des blocs 310 et les evi- 
dements 316 des coulisseaux 312 sont deplaees au- 
dela des extremites 332 des ailes verticales des rails 
314 qui supportent les pattes 178, 180 des cremaii- 
leres, ce qui permet aux pattes 178, 180 de cre- 
maillere de tomber au-dela des extremites des rails 
314, pour decharger la cremaillere des ensembles 
306 qui en provoquent le mouvement. 

Un transportcur 334 (fig, 1) entraine les rre- 
mailleres vides liberees dc la maniere decrite ci- 
dessus des ensembles 306. Ce transporteur 334 les 
amene dans line zone de stockage 336 (fig. 1) 
d'ou les cremaiileres vides sont placees sur les rails 
p recites 74 pour etre amenees dans le poste de 
chargement 222 ou elles se rechargent automati- 
quern en t en ressorts, de la maniere decrite. 

Les elements de la structure de l'ensemble d'as- 
semblage 40 de la machine, qui fonctionne pour 
assembler les rangees successives de ressorts depo- 
sees au poste d'assemblage 280 sont de forme clas- 
sique et il est inutile de les decrire en detail, 
puisqu'ils sont evidents pour les special isles. 

II suffira dc notcr que, lorsqu'une rangee de 
ressorts a ete deposee de la maniere decrite au 
poste d'assemblage 280, les machoires 282 et 284 
des groupes superieur et inferieur se deplacent en- 
semble pour aracner les spires superieures et infe- 
rieures des ressorts qui viennent d'etre deposes dans 
une position adjacente aux spires correspondantes 
de la rangee precedente de ressorts anterieure- 
ment deposee dans la machine d'assemblage et ra- 
menee dans une position juste en arriere des res- 
sorts nouvellement deposes. 

Apres que les machoires 282 et 284 ont ete de- 
placees ensemble, la rangee de ressorts deposes en 
dernier lieu est relicc a. la precedente par deux 
element helicoidaux d'attache 340, 312 (fig. 15) qui 
sont introduits dans l'ensemble 40 de la machine 
d'assemblage, par des tubes 344, 346, en prove- 
nance d'un ensemble 348 en formation de ces ele- 
ments helicoidaux d'attache, dispose le long de 
l'ensemble 40 de la machine (fig. 1). Les ele- 
ments helicoidaux d'attache 340, 342 suivent des 
trajets helicoidaux et arrivent dans des positions 
d'attache des ressorts entre les machoires 282 et 
284 des groupes respectife superieur et inferieur. 
Le mecanisme qui commande les cycles de mouve- 
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ment des elements helicoidaux d'altache 310, 342, 
dans le poste on zone d assemblage 280 ou s'at- 
tachent les ressorts adjacent*, est de conception 
classiquc evhlenle pour les specialises, et it est 
done inutile de le deerire en detail. 

Le cycle dc I'ensemhle d assemblage 10 de la 
machine pour dcplacer ensemble les machoires op- 
poses d'assemblage 282 et 284, et pour enfilcr 
les elements d'atiache 340. 342 en position dc liai- 
son des resorts, est commande par un interrup- 
teur 350 (fig. 18 et 19) actionne par le mouve- 
ment de retrait dune cremaillere vide de res- 
sorts 76 provenant de 1'etranglement 272 de recep- 
tion des ressorts, jusqu'a la position de liberation 
des cremaiileres (fig. 23). On rappellera que cette 
action deplace les coulisseaux 32 vers I'exterieur 
au-dela des positions de ces coulisseaux dans les- 
quelles les cremaiileres chargees penetrent dans 
les saignees 308 des blocs 310. Le mouvement des 
coulisseaux 312 jusqu'aux positions de dechar- 
gement des cremaiileres, a pour effet d'ac- 
tionner un bloe 352 portc par un des coulisseaux 
312 (fig. 18 et 19) pour agir par Tintermediaire 
d'un poussoir 35 I rappele par ressort, pour action- 
ner Finterrupteur 350 connecte de facon a deden- 
cher un cycle d'assemblage des ressorts de 1'ensenv 
ble 40 de la machine, comme decrit. 

Le cycle de fonctionnement de fensemble 10 de la 
machine se poursuit, apres que les elements heli- 
coidaux d'attaehc 340, 342 sont venus dans leur 
position de liaison des ressorts pour ouvrir les ma- 
choires 282, 284 et effectuer le retrait du groupe de 
ressorts 278 en eours d'assemblage, sur line distance 
egale an diametre d'un ressort. La dernierc rangee 
de ressorts assembles vient ainsi dans une position 
par rapport aux machoires 282, 284, dans laquelle 
elle s'attache a ia rangee suivanto de ressorts char- 
ges au poste d'assemblage 280. de la maniere decrite. 
On remarquera a ce propos (fig. 16) que des pous- 
soirs 360, 362 disposes en alignement avec les ma- 
choires 282, 284 sont actionnees en synchronisme 
avec 1'ouverture des machoires d'assemblage, pour 
faire sortir de ces dernieres, les spires des res- 
sorts et permettre au groupe des ressorts assem- 
bles de venir en arriere sous Taction des elements 
de retrait 364 (fig. 16). Apres que le groupe de 
ressorts a ete ramene en arriere, les poussoirs 360, 
362 sont immcdiatement ramenes en arriere pour 
permettre aux spires des extremites des ressorts 
de s'engager entre les machoires, de la maniere de- 
crite. Ce fonctionnement cyclique est repete pour 
assembler les rangees successives de ressorts. Tou- 
tefois, il est modifie pour deposer la premiere ran- 
gee de ressorts de chaque groupe de ressorts, dans 
une position juste en arriere de celle dans laquelle 
lea ressorts se deposent normalement dans la zone 
d'assemblage 280. Un compteur automatique de 
cycles 366 est monte sur le bati 368 de i'enserabie 
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d'assemblage 40 de la machine, pour cooperer avec 
uri levier 370 qui se deplace une fois par cycle 
d'assemblage pour compter automatiquement le 
nomhre'de rangees de ressorts assemblies dans {'en- 
semble 40. 

Kh comptant le nombre de rangees assembles, 
le compteur 366 indiquc la fin de Passemblage 
de chaque groupe de ressorts dans le matelas, 
et ii est aocouple a un dispositif de commande clas- 
sique dans Fensemble 40 de la machine, pour fcrmer 
les machoires 282, 284 avant que la cremaillere sui- 
vante qui porle la premiere rangee de ressorts 
destines au groupe suivant, arrive dans la zone d'as- 
semblage 280. Etant donne que les machoires 282, 
284 sont fermees, il n'existe aucun intervalle entre 
dies permettant aux spires des extremites des 
ressorts d'y penetrer. Les parties posterieures des 
spires des extremites des ressorts qui arrivent, peu- 
vent ainsi passer sur les machoires fermees 282, 
284 au-dela de la position dans laquelle les res- 
sorts sont normalement deposes dans la zone 280 et 
arrivcr dans la position representant normalement 
le second poste de depot des ressorts qui arrivent. 

C'est pourquoi la cremaillere 76 portant la pre- 
miere rangee de ressorts d'un groupe est deplacee 
dans 1'etranglemcnt 272 jusqu'a une position en 
arriere de la position normale de depot des res- 
sorts par les cremaiileres, ce qui provoque Fenga- 
gement des parties posterieures des spires des extre- 
mites des ressorts de la nouvelle rangee, derriere 
1'elemen! 364 de retrait du groupe de ressorts (fig. 
16), pour retenir les ressorts Jorsque la cremaillere 
76 se retire ensuite. Les machoires 282, 284 s'ou- 
vrent ensuite pour permettre aux parties anterieures 
des spires des extremites des ressorts, de tomber 
dans 1'intervalle entre les machoires, pour preparer 
leur assemblage avec la nouvelle rangee des ressorts 
qui se deposent dans la zone 280, de la maniere nor- 
male. 

Les ressorts se chargent d'une maniere comple- 
tement automatique dans i'ensemble d'assemblage 
40, sous I 'action d'un dispositif de chargement me- 
canique (fig. 24, 25 26 et 28). Les elements du 
mecanisme de ces figures, qui sont semblables a 
ceux du dispositif qui vient d'etre decrit, sont desi- 
gnee par les memes nombres de reference affectes 
de Findice a. 

Le mouvement d'une cremaillere 76a (fig. 24) ar- 
rivant 1c long du rail 270a, dans un position en 
alignement longitudinal avec 1'etranglcment 272a 
de reception des ressorts, est detecte par I'intcr- 
rnpteur 400. Deux ensembles 402 actionnes mecani- 
quement pour faire tourner et deposer les cremaii- 
leres, sont montes sur la machine d'assemblage 40a 
en alignement general avec les extremites de 1'etran- 
glement 272a. Les ensembles 402 comprenent cha- 
cun un bras 404 cale sur un arbre de commande 
406 pour se deplacer angulairement entre une posi- 
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tion horizon tale on traits pleins, et une position ver- 
tical en pointiile. a la figure 25. L'arbre 406 s*e- 
tend entre les deux ensembles 402 et il est accouple 
aux bras 404 de tins deux ensembles, de facon a les 
faire osciller ensemble. L'arbre 406 tourne dans 
les deux sens d'un angle d'environ 90° 7 sous Faction 
d'un moteur pneumatiquc 108 accouple a un bras de 
commande 410 de l'arbre 406 (fig. 25). 

Comme le montre plus clairement la figure 26 
simplified fextremite libre de chacun des bras 404 
presente une encoche rectangulaire 412 pour rece- 
voir une des pattcs de support 178a d*une cremail- 
lere 76a de maintien des ressorts. Le deplacement 
angulaire de chacun des bras 404 dans la position de 
reception des cremailleres indiquee cn traits pleins 
aux figures 25 et 26. amene 1'encoche 412 du bras 
jusquau niveau d'une parte adjacente ITSa d'une 
cremaillere 76a supportee par le rail 270a. Cctte 
position des bras 40 1 dans laquclle ils sont prels 
a recevoir les pattcs de la eremaillere. est detec- 
tee par un interrupteur 11 1. Un element fixe 416 
de support des pattes des cremailleres monte en 
association avec chacun des elements 402 de com- 
mande de la cremaillere (fig. 25 et 26) present- 
line surface horizon tale 418 de support de ces 
pattes, qui s'etend d'une position en alignement avec 
Tencoche 412 de reception des pattes du bras adja- 
cent 401 (lorsque cc bras occupe sa position de 
reception de la cremaillere) a une position imme- 
diatement adjacente a celle d'une patte d ? une cre- 
maillere supportee par le rail 270a. 

Ainsi qu'il a deja ete dit, Finlerrupteur 400 (fig. 
21) detcctc le mouvement d*une cremaillere 76a 
sur le rail 270a ? en alignement longitudinal avec 
Fetranglerncnt 272a. Les interrupteurs 414 precites 
detectent IVmplacement des bras 404 dans leurs 
positions de reception de la cremaillere. Ces inter- 
rupteurs sont conneetes d 5 une maniere appropriee 
de facon a commander un cyiindre moteur 420 
qui agit par Fintermediaire d'une transmission arti- 
culee a paralielogramme 422 (fig. 24) de facon 
a faire avancer une cremaillere 76a dans la direc- 
tion des bras 404. Oil remarquera que la trans- 
mission a paralielogramme articule 422 prevue a 
cet eifel comprend une bielle 424 en prise avec la 
cremaillere 76a correspondante et qui est deplacee 
vers Tavant en main ten ant la cremaillere constam- 
ment en parallele a la position initiale de la cre- 
maillere sur le rail 270a. 

Lorsque la transmission a paralielogramme arti- 
cule 422 fait avancer la cremaillere 76a, les pattes 
173a et 180a des extremites de la cremaillere ghs- 
sent sur les surfaces 418 et penetrent dans les enco- 
ches 412 des bras 404. Le mouvement des pattes 
de la cremaillere dans les encoches 412 des bras est 
detecte par un interrupteur 426 monte sur un des 
bras 404 (fig. 25 et26). 

Le pivotemenL des bras 404 entre les positions 



horizontales en traits pleins des figures 25 el 26 
et les positions verticales en pointiile de ces memes 
figures, amene les encoches 112 des bras 401 dans 
une position d'alignement par rapport aux saignees 
308;/ des blocs 310a. lorsque eeux-ci occupent leur 
position de chargement des cremailleres. Un inter- 
rupteur appropric 430 detcctc les positions de char- 
gement des cremailleres. des blocs de guidage 310a. 

Les interrupteurs-detecteurs 426 et 430 sont con- 
neetes pour commander le moteur 408 de com- 
mande des bras 404. de facon a faire pi voter ces 
bras de haut en bas lorsqu'une cremaillere de res- 
sorts est venue en position d'assemblage avec les 
bras, de la maniere decrite, et lorsque les blocs 
310a. de reception de la cremaillere sont venus 
dans leurs postes de chargement des cremailleres. 
Lorsque les bras 404 pivotent de haut en has, 
les pattes des cremailleres sont retenues dans les 
encoches 112 de leurs bras 401 respect ifs par des 
surfaces arquecs de support 432 mcnagees sur les 
elements de support respeetifs 416 et s'etendent de 
haut en bas entre les surfaces de support des pat- 
tes 418 et les surfaces superieures des blocs mo- 
biles 310a comme on peut le voir. Le centre de 
courbure des surfaces arquees 432 des supports 416 
coincide avec les axes de pivotement des bras adja- 
cents 404, de sorte que les surfaces 432 servent 
a retenir les pattes de la cremaillere dans les enco- 
ches 412 des bras, jusqu'a ce que celles-ci viennent 
au voisinage immediat des blocs 310a disposes au- 
dessous. 

Lorsque les encoches 412 des bras 404 pivotent 
pour venir en alignement avec les saignees 308a 
des blocs ^10a, les pattes de la cremaillere toml>cnt 
dans ces saignees 308a. L'introduction des pattes de 
la cremaillere dans les entailles ou saignees 308a 
est detectee par des interrupteurs 434 montes sur les 
blocs respeetifs 310a frig. 26) . 

iTes. interrupteurs-detecteurs 436 sont conneetes 
de facon a provoquer le mouvement des blocs 310a 
pour amener les cremailleres deposees interieure- 
ment en position de depot des ressorts au poste ou 
zone d'assemblage 260a dans Tensemble 40a de la 
machine. Un cyiindre de commande 438 (fig. 28) 
est accouple k un des bras 320a et fait pivoter les 
deux bras 320a qui sont accouples de facon a se 
deplacer en un meme ensemble. Les interrupteurs- 
detecteurs 434 sont conneetes pour commander le 
moteur 438 afin de deplacer les blocs 310a vers Fin- 
terieur dans une position de depot des ressorts 
detectee par un interrupteur 440 (fig. 25. 26). 
L'interrupteur-detecteur 440 a pour effet d'inver- 
ser le moteur pour ramener en arriere les blocs 
310a et retirer la cremaillere dechargee. 

Le moteur 438 deplace les blocs 310a en dehors 
des positions de decharge de la cremaillere, ce qui 
provoque la chute de la cremaillere vide sur un 
transporteur 334a qui la transports plus loin. Le 
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mouvement qui libere la eremaillcre des blocs 310« 
est detecle par les interrupt curs 434 accouples 
par un dispositif approprie avec le moteur 43o pour 
ramener les bloc* MOa dans Icurs positions dr re- 
ception de la (Tcmailiere. qui sont detect cs par 
les interrupleurs p recites 4:50 connected par un dis- 
positif approprie. de fa con a iulerrompre Ic mou- 
vement des blocs 31 0« dans leur position do recep- 
tion des c rem a 11 Ic res. 

Le mouvement de relour des blocs 31 Oct dans 
leur position do reception des eremailleres, detente 
par Pinlorrupteur 430 et le mouvement d arrive* 
d'une nouvclle cremailicre 76 cn alignemcnl lungi- 
tudinal avec let ran "foment 27a delecte par Tinier- 
rupteur 100. delerminent Je fonctiotincmcnt automa- 
tique de Fapparcil do mauulcnlion des eremailleres 
d'unc manicre continue par cycles successifs. 

Cette action eyelique aulomatique so rcpete do 
facon a former automaliqtteineni des groupes de 
ressorts produits autoiuatjquemenl avec un fiJ mctal- 
lique et introduits automatiquement dans I'onsenible 
44) d'asscmhlage des ressorts. dc la maniere decrite 
ci-dessus. 

Bien en I end u. FJnvontiou ne doit pas etre consi- 
dered comnie limitee aux formes de realisation re- 
presentees et deerites, qui n'ont cte choisies qu'a 
litre dVxemple. 

RKSl'MK 

A. Machine de fabrication et de mise en place 
de groupes de ressorts d'amorlissement pour mate- 
las, caracterisee par les poinls suivants, separement 
ou en combinaisons : 

1° La machine comprend un dispositif delhnhaiil 
un poste de reception dc plusieurs rangees indivi- 
duelles de ressorts. un dispositif pour amencr, au 
voisinage de ce poste de reception, une succes- 
sion de rangees de ressorts, un dispositif pour pla- 
cer desirangees de ressorts, cooperant avec le dispo- 
sitif d'amenee de ces rangees au poste de recep- 
tion pour accepter en une fois une rangee complete 
de ressorLs provenant du dispositif d amenee et pour 
la placer en une seule fois au poste de reception, 
et des dispositifs pour reunir entre dies plusieurs 
rangees de ressorts plaeees au poste de reception; 

2° Le dispositif d'amenee des rangees de ressorts 
au voisinage du poste de reception, comprend des 
moyens de trans fort pour amener, au voisinage 
du poste de reception, des supports de ressorts en 
une succession de groupes qui comprennent chacun 
une ran gee en Here de ressorts; 

3° Les groupes successifs de supports de ressorts 
amcnes au voisinage du poste de reception sont 
monies sur une cremailicre; 

4° Le dispositif de pose des rangees de ressorts 
comprend des moyens pour guider les di verses ere- 
mailleres provenant du dispositif d amenee au poste 
de reception; 



13 — [i.325.945] 

5" Le dispositif de pose des rangees de ressorts 
est commande automatiquement pour placer des 
rangees surressives de ressorts au poste de reception 
cn ciHirdination avec Ic fnnctionnement des dispo- 
se lifs de reunion des rangees de ressorts entre el les; 

6" Un dispositif actionne par moteur charge les 
ressorts dans les supports; 

i" Un dispositif oriente au prealable les ressorts 
dans une direction determinee avant qu'ils soient in- 
troduits dans les supports; 

8" La machine comprend un ensemble de forma- 
tion des ressorts en partant dun fil metallique et 
ties dispositifs de transfert des ressorts fonctionnant 
cn synchronismc avec eel ensemble et en synchro- 
nism e avec le dispositif de chargement des ressorts, 
de facon a les transporter automatiquement du dis- 
positif de formation dans le dispositif de charge- 
men t ; 

9" Le dispositif d 'orientation prealable des res- 
sorts delimite le trajet des ressorts amenes au dis- 
positif de chargement et comprend des guides espa- 
ccs d ? oricntation, en portc a faux dans des direc- 
tions opposees, de facon a saisir les spires des ex- 
tremites adjacentes des ressorts successifs et a orien- 
ter les ressorts dans une direction determinee; 

10* I,c dispositif d 'amenee des ressorts dans le'. 
dispositif de chargement comprend un couloir de 
guidage qui s'etend jusqu'au dispositif de charge- 
ment des ressorts, et un dispositif pour faire avancer. 
les ressorts, anime d'un mouvement alternatif par 
rapport au dispositif de chargement et comprenant 
des doigts articules fonctionnant dans le couloir, 
pour avancer les ressorts par intermittence jusqu'au 
dispositif de chargement; 

11° Un dispositif de transfert des supports des 
ressorts leur fait suivre un trajet sans fin entre le 
dispositif de chargement et le poste de reception 
des ressorts; 

12° Le dispositif de transfert precite comprend 
un dispositif pour accumuler, entre le dispositif de 
chargement et le poste de reception des ressorts, un 
nombre important de supports charges de ressorts; 

13° Plusieurs dispositifs de chargement des res- 
sorts et plusieurs ensembles de formation des res- 
sorts fonctionnent en meme temps, pour former et 
charger des ressorts dans les supports. 

D. Procede de formation de groupes de ressorts 
pour matclas, caractcrisc par les points suivants, 
separement ou en combinaison : 

1° U consist e a charger les ressorts dans des 
supports, a amener ces supports, au voisinage d'un 
poste de reception, par groupes successifs qui com- 
prennent chacun une rangee complete de ressorts, a 
inlroduire chacun des groupes successifs de sup- 
ports en meme temps, et Tun a cote de Taut re, 
dans le poste de reception pour y placer en une 
seule fois une rangee complete de ressorts, et a 
assembler entre elles une succession dc rangees de 
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ressoris placees dans le paste de reception precite; 

2° On forme les resorts avec du fil metallique, 
on les charge dans leurs supports par une operation 



continue, en meme temps que ies groupes succes- 
sif? de supports sont amenes en position au poste 
de reception. 
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